
名
図

東栄管機株式会社

l

d

ストッパー

DA継手接合部寸法図

d
1

d
2

t
1

t
2

22
18
16
14

呼径

記号

±0.940.0±0.3047.80±0.3048.3040
30

±0.7

2.7±0.831.037.8538.25 ±0.25±0.25
2.625.031.8532.25

2.42.420.0±0.2025.85±0.2026.25
25
20

2.5
±1

d
単位:mm

l

50

d1 d2 t 2t1

60.35 59.75 25 51.0 3.1 3.0

最小寸法最小寸法許容差基準寸法許容差基準寸法許容差基準寸法 許容差基準寸法



○
○

○
○
○

○
○

クリアーホワイトグレー
単位:mm

○○○

492740
40
34
29

22
18
15

30
25
20

LZ

名
図

東栄管機株式会社

91
ﾟ1
0′Z

L

Z

L

2.流れ角度91°10′の許容差は、±30′とする。
3.Lは、基準寸法を示す。

○50 33 58

DA DL 寸法図

備考 1.Zの許容差は、呼径20、25は±1mm、
呼径30以上は±2mmとする。

記号
呼径



○
○

○
○
○

○
○

クリアーホワイトグレー
単位:mm

○○○

361440
30
24
21

12
8
7

30
25
20

LZ

DA 45L 寸法図名
図

東栄管機株式会社

45ﾟ

Z

L

Z

L

2.Lは、基準寸法を示す。

○50 18 43
備考 1.Zの許容差は、呼径20、25は±1mm、

呼径30以上は±2mmとする。

記号
呼径



DA DT 寸法図名
図

東栄管機株式会社

91
ﾟ1
0′

○
○

○
○
○

○
○

クリアーホワイトグレー
単位:mm

○○○

49494927272740
40
34
29

40
34
29

40
34
29

22
18
15

22
18
15

22
18
1520

25
30

○
○

○
○
○

○
○
○

4340402740X25 1818
38363622181830X25
32313118151525X20

○50 34 34 34 59 59 59

Z
1

Z
2

L
2

L
1

Z 3

L 3

Z 1 Z Z 12 3 L L L2 3呼径
記号

○

2.流れ角度91°10′の許容差は、±30′とする。
3.L ,L 及びL は、基準寸法を示す。

1

1

2 3

32

備考 1.Z ,Z 及びZ の許容差は、呼径20、25は±1mm、
呼径30以上は±2mmとする。

○○454444222240X30 27
50X40 27 27 33 52 52 55



○
○

○
○
○

○
○

クリアーホワイトグレー
単位:mm

○○○

4740
39
35
31

30
25
20 3

LZ

DA DS 寸法図名
図

東栄管機株式会社

ZL

2.Lは、基準寸法を示す。

○50 53
備考 1.Zの許容差は、呼径20、25は±1mm、

呼径30以上は±2mmとする。

記号
呼径



記号
呼径

○○○
○○○

クリアーホワイトグレー
単位:mm

○○○
LZ

DA IN 寸法図名
図

東栄管機株式会社

ZL

○○
44
42
4010

48

25×20
30×20
30×25
40×25

備考 1.Zの許容差は、±1mmとする。
2.Lは、基準寸法を示す。
3.破線で示す形状もあります。

○50×40 6720



Dd

t

L

DA Bu 寸法図名
図

東栄管機株式会社

2538 18
dD クリアーホワイトグレー

単位:mm

○○2
t L

30× 25

記号
呼径



DA CO 寸法図名
図

東栄管機株式会社

PVC
部品名称

PVC

材質

NR
EPDM

内径 22×外径 28×厚み2
本体
フタ

平パッキン
Oリング

特記事項
ー
ー

① G-25
② G-30
③ G-40

呼径

記号

162926203420

38314630
32254025

25.4mmに付き11山 平パッキン

Oリング②
Oリング①

○
○

○
○

○○

D 1 1Hd D H ねじピッチ ゴムパッキン クリアーホワイトグレー

単位:mm

1735 2.0mm
1937

○40 Oリング③

ゴムパッキン
ねじピッチ

dD
1

ゴムパッキン
ねじピッチ

dD
1 D

D

H

H

ゴムパッキン
ねじピッチ

D
1 d D

H

H 1

H 1

H 1

A-A

A-A

A-A

A

A

A

A

A

A

20

25、30

40

58 40 48 39 21


